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Mauvaise Estimation — Difféerences
condition laboratoire / in situ

Fluctuation de I’eau efficace lors du malaxage du

béton de granulats recyclés (BR)
= Augmentation de la dispersion
des proprietes d’usage

Solutions courantes
= Limiter le taux de recyclage
= Pré-humidification

Objectif de I’etude
=» Meilleure connaissance de WA des GBR
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Facteurs influents

1- Humidité initiale des GBR
- Differentes meéthodes pour pré-humidifier les GBR

humidification Long-Terme (LT) et Court-Terme (CT)

2- Absorption dans ’eau Vs. pate de ciment

3- Hétérogéneite des GBR
- Separation par densité a I’aide d’une JIG a eau

- Echantillonnage: échantillon representatif

USSD2.3%

‘*Absorption dans la
pate de ciment
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Cinétigue WA des GBR secs sous vide partiel et

sous pression atmospherique pression atmosphérique
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CONCLUSIONS

par densité par une JIG a eau
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