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| es bétons de déconstruction constituent une ressource utilisable
dans le cadre du remblaiement de cavités souterraines sur des
sites Industriels en substitution de matériaux issus de carrieres
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=>Les granulats de bétons, issus de la deéconstruction de centrales

électrigues baties dans les années 60,

ont fait I'objet d’analyses

physiques et environnementales dans differentes configuration de
concassage industriel et pour différentes fractions granulomeétriques,
dans le but d'ameliorer et consolider les pratiques d'elaboration et

d’'usage sur chantier
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Opération d’echantillonnage des betons apres concassage, tamisage

RESULTATS

Profils granulometrigues

4 échantillons testés : fuseaux obtenus similaires, proches de la norme (NF EN 13285) pour les graves non liées (Fig. 1)

Contenu Total (ICP/MS)

* Peu de difference de composition entre les fractions granulométriques pour les éléments majeurs (Ca, Si, Al, Fe) et les élements mineurs
Tests de lixiviation NF EN 12457-2 (analyses apres réduction a 4 mm) : faible variation du pH [12.0-12.5]

» Tendance a l'augmentation de la fraction soluble et de la concentration en calcium en fonction de la granulometrie (Fig. 2)

Tests de lixiviation sans réduction granulométrique : faible variation du pH [12.2-11.0]

= Tendance marquee de réduction de la fraction soluble et de la concentration en calcium en fonction de la granulométrie, influence de la
diminution de surface spécifique pour une méme masse d’échantillon (Fig. 3),
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= Influence de la carbonatation sur la solubilité entre les tests standards (reduits a 4mm, surfaces fraiches) et non-standards (non broyes)
» Tendance de présence plus fréequente des eléments mineurs (élements traces métalligues) dans les fractions 0-6mm
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POUR PLUS D'INFORMATION :

CONCLUSIONS :

= Choisir le plus grand diametre de concassage dans le respect des prescriptions
géotechniques limite la proportion des petites fractions et permet de limiter la
vitesse de relargage par lixiviation des granulats issus de béton de déeconstruction
lors de leur usage en comblement de cavités souterraines de sites industriels

Valorization, in press, DOI:10.1007/s12649-017-9868-2

Remerciements :
= Pas de mise en évidence d’'une influence du choix de la technique de concassage

sur le relargage

Coudray et al. (2017). Influence of crushing conditions on recycled
concrete aggregates (RCA) leaching behaviour, Waste and Biomass

Ministére de 'Environnement, de I'Energie et de la Mer

EDF CIT, EDF DIPDE
Société CLAMENS ..

=>» Respect des seuils environnementaux d'usages en technique routiere

Liberté
REPUB

— l
» Egalité « Fraternite
Ql

LIQUE FRANCAISE

=» Tendance a des valeurs plus élevées des éléments mineurs dans les plus petites Societe YPREMA
fractions, a confirmer avec essais complémentaires ]

A LT
. o
; { - 2ok
5 B Ry ¥
. - 4. -
. B >, r ViaP.
5 x L
= -
o ’ X
£ oy e

Institut pour la recherche appliquée
et I'expérimentation en génie civil

Agence Nationale de la RechercheI :

I

Ministere

de I'Ecologie,

du Développement
durable

et de I'Energie




