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Traitement mécanique de matériau recyclé —= T3 - 1.9

INTRODUCTION

Contexte :

* Perspective d’'une pénurie de granulats naturels, nécessitant
I'utilisation de granulats issus du recyclage des bétons,

« Utilisation directe des bétons de déconstruction recyclés
comme granulats limitée en raison de leur forte absorption

Obijectif :

* Mise au point de protocoles « standardisables » pour détacher le mortier
accolé (ou pate)

* Garantir la qualité du granulat traité

Méthodes

usure mécanique
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Post traitement

4/10 mm + 10/14 mm - GR2, GR4, GR6 4/10 mm + 10/20 mm - GR4 4/10 mm - GR2

Résultats
Protocoles retenus et testés :

Efficacité max
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Efficacité des Protocoles retenus et testés :

Granulats nettoyés et non
endommagés

* Mortier accolé restant
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Phase exploratoire multi-procédés

Méthodes mécaniques:
Abrasion (Micro-Deval)

Méthodes par attaque
chimique:

Acide chlorhydrique, Acide
salicylique, Acide sulfurique

Méthode courant électrique
Méthode ultra-sonique

Méthode par Micro-Onde
Application de ces méthodes seules ou combinées

Protocoles «standardisables» a5l
Méthode thermo-mécanique a chaud : '

Fragmentation (Los-Angeles)
Sablage

Jet-hydraulique sous pression
Méthodes thermique:

A chaud
A froid
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CONCLUSION

Peu de méthodes a impacts environnementaux réduits transposables a
I'échelle industrielle.

Les traitements thermiques favorisent 'endommagement du mortier. Il est

ensuite détaché grace a un post traitement mécanique. Mais rendement
faible pour un granulat nettoyé non endommagé < 30%.

Les mesures de la perte de masse et de rendement sont insuffisantes pour
juger de l'efficacité d’un protocole. Il est nécessaire d'ajouter un tri « visuel »
et un contréle pour séparer les granulats nettoyés et non endommagés.
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