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OBJET DE L'ETUDE

Valoriser les fractions fines des granulats de béton
recyclé dans le cru cimentier

MATERIAUX DE L'ETUDE
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CARACTERISATION DES MATERIAUX COMPOSITION ET CUISSON DES CRUS
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CARACTERISATION DES CLINKERS CONCLUSION

- SBCriches en SiO, et CaO, dont la proportion varie selon la provenance des sables
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- CaO sous forme de CaCO; : forte carbonatation des bétons, pas ou trés peu de Ca(OH),,
faible réduction d'émission de gaz a effet de serre
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e - Si composition chimique des crus équilibrée, pas d'influence sur la nature du clinker formé
g 100" (méme composition de phases, méme morphologie, méme quantité que la référence)
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Evolution du taux de Cao libre avec T°C L'utilisation de sables de béton recyclés et de fin  es de dépoussiérage en

Diffractogrammes des clinkers aux différentes T°C substitution d'argile et/ou de maigre est possible  pour former de bons crus

cimentiers.
lls peuvent constituer entre 11 et 52% de la matiér e crue, selon le SBC.

- CaoO libre diminue avec T°C de cuisson RemerC|ementS
- Augmentation concomitante de C,S Les auteurs remercient les partenaires suivants :
- IREX

STB et PRS sont les plus difficiles a cuire

- Pas de changement de la structure et de la -ATILH , N A S
composition du clinker - les plateformes de recyclage Léonhart & Rixheim, DLB Pont-Yblon a

- Pas de changement de la T°C d’apparition Gonesse, Recy-Grand-Nord a Lille, carriere de I'Armailler a Bourg lés Valence
de la phase liquide (analyse ATG/ATD) et la société Clamens a Villeparisis
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